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05013500 - LUNETTA D65 H85 NK

Tipo STEADY REST
Lunetta autocentrante per torretta
Attacco CILINDRICO 65

Uscita utensile

Ganasce di presa @5-@60

Raffreddamento N.D.
H [mm] 85
@ Min [mm] 5

© Max [mm] 60
Pressione max [bar] 14
Accessori N.D.
Note N.D.

Note per il montaggio

Torretta inferiore

Verificare sempre gli ingombri del portautensile in torretta
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- Tipo molla D-313W
Rala molia 5,961 N/mm
Forza max 3774 N
G Forzai con lunelia chivsa 342.7 N
- = Forza con lunetta aperta 152 N
e velocils
o] & Spring lype D-313W i pre 1© a DIN501101)
~ Spring rate 5,961 N/fmm su tutta la zona di bloccaggio alle stesse
Force max 377.4 condizioni dif bloccciggio 0.02m
Force with closed steady-rest 342.7 N Precisione di ripefibilita con lunstta
= Forco with open steady-rest 152N allineata sul diemelio di bloccaggio 0.005mm.
- Cylinder clia. 60mm
o Tipo molla D-313G Piston surface 28.27 cmA2
= Rala molla 6451 N/mm Max stroke 32.5mm
- Forza max 392 Max. pressuro 1 4bar
torza con lunetta chivsa 389 N Max. clamping forcefroller 100daN
Forza con linella aperla 182.5 N Max, rofler iim specd  800m/min
Centering precision
Spring lype D-313G (precision lolerance 1o DIN ISO1101)
Spring rate 6451 N/mm on the complete clamping area af the same
° force max 392 N clamping condifions 0.02mm
] Force with closed steach 89 N ity with stecdy-rest aligned on the
Force with open steady-rest 182.5N  clamping diameter 0.005mm.
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ATTENZIONE :
APERTURA A MOLLA
CHIUSURA CON LIQUIDO REFRIGERANTE
| liquido refrigerante deve essere filtrato
'y min. 0,03 - max. 0,05
||| L J ATTENZIONE :
- OPENING THROUGH SPRING SYSTEM
CLOSING THROUGH COOLANT SYSTEM
The Coolant must be filtered min. 0,03 -
max. 0,05
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Societa sottoposta ad attivita di direzione e coordinamento della AUTOBLOK Spa
www.live-tooling.com - Tel +39.011.3918811 - info@mariopinto.it
Per altri modelli e ulteriori dettagli visitate il nostro sito



