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05411500 - LUNETTA D44 D4-64 SLU1-1-M H85

Tipo STEADY REST
Lunetta autocentrante per torretta
Attacco CILINDRICO 44

Uscita utensile

Range di centraggio D4-64

Raffreddamento

H [mm] 85
@ Min [mm] 4

© Max [mm] 64
Pressione max [bar] 14
Accessori N.D.
Note N.D.

Note per il montaggio

N.D.

Verificare sempre gli ingombri del portautensile in torretta
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ipo molla_D-313W.  cilindro 60mm
o Rigidezza molla5.961 N/mm pisione 28.27 cmA2
- Forza max 377.4 N Corsamax32.5mm
[ Torza con lunctia chivsa 342.7 N Max. pressione d'sercizio 14bar
Forza con lunetta aperta 152 N Max. forza i bloccaggiofrullo_100daN
Max, velocitar periferica rullo800m/min
Precisions di cenfraggio
Spring lype D-313W {folleranza di precisione a DIN 1501101)
Spiing rafe 5,961 N/mm su fulla la zona di bloccaggio alle stesse
N Forco max 377.4 N condiori di bloccaggic
N Force with closed steady-rest 342.7 N Frecisione dif ipetibilita con lunstia
N orce wilh open steadyrest 152N allineala sul diameho di bloceaggio 0.005mm.
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© Cylindor dia. 60
a A Tipo molla D-313G SANrcho Sl RHTIEL
D44 Rigidezza moll 6,451 N/mm Fiton suridce 2520 cmn2
Forzal max 392 N L
Forza con lonella chivsa 389 N Meic [’Ef,‘,“’)’jg‘[fff‘; Tl 165N
Forza coniluneaiaperia 182.51 Max. roller fim speed  800m/min
Cenlering precision
Spring type D-313G {precision tolerance o DIN 1501101}
Spring rale 6.451 N/mm on the complele clamping area al The same
Force max 392 clamping conditions 0.02mm
Force wilh closed steady-rest 389 N Repeciabilly wilh steady-rest aligned on the
Force with open stecdy-rest 182.5N  clamping diameter 0.005mm.
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ATTENZIONE :
| o | APERTURA A MOLLA
CHIUSURA CON LIQUIDO REFRIGERANTE
| liquido refrigerante deve essere filtrato
min. 0,03 - max. 0,05
ATIENZIONE :
OPENING THROUGH SPRING SYSTEM
CLOSING THROUGH COOLANT SYSTEM
The Coolant must be filtered min. 0,03 -
max. 0,05
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Societa sottoposta ad attivita di direzione e coordinamento della AUTOBLOK Spa
www.live-tooling.com - Tel +39.011.3918811 - info@mariopinto.it
Per altri modelli e ulteriori dettagli visitate il nostro sito



